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Kugelgewindetriebe

Hohe Lineargeschwindigkeiten bei langem Nutzhub
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HORNBERG (pd). Kammerer Gewin-
detechnik hat Kugelgewindetriebe
mit angetriebener Kugelumlaufmut-
ter entwickelt. Dieses Antriebskon-
zept ermdéglicht hohe Linearge-
schwindigkeiten bei langem Nutzhub
der Kugelgewindetriebe.

In der Antriebstechnik stellt die Li-
neargeschwindigkeit eine Hiirde fiir
normale Kugelgewindetriebe dar. Je
langer der gewiinschte Nutzhub ist,
umso geringer ist die biegekritische
Drehzahl und in deren Folge die Li-
neargeschwindigkeit. Daraus resul-
tieren schlechtere Positionierzeiten
der einzelnen Achsen. Um Linearge-
schwindigkeiten zu verbessern,
empfiehlt Kammerer das angetrie-
bene Mutterkonzept mit Hohlwel-
len-Motoren beziehungsweise ei-
nem Zahnriemen oder Zahnrad.
Durch Lagerkonzepte wie Schrigla-
ger oder wie bei Kugelgewindetrie-
ben von Kammerer durch eine Kom-
bination von Axialzylinderrollenla-
gern und Nadellager, die durch eine
Prazisionsnutmutter verspannt sind,
kann ein solches Antriebskonzept
optimale Geschwindigkeiten bei
langem Nutzhub ermoglichen.

Die kritische Drehzahl bei ange-
triebenen Spindeln stellt in den
meisten Fillen eine Einschrankung
zur gewliinschten Geschwindigkeit
der Spindel dar. Deshalb sollte die
maximale Drehzahl mindestens
10 % unter dem errechneten Wert
liegen. Fiir die kritische Drehzahl
bei einem angetriebenen Mutter-
konzept spielen diese Einflussgro-
RRen jedoch keine Rolle.

Steigerung der Produktivitat
durch hdhere Kinematik

Die einzigen verbleibenden Ein-
flussgrofien sind die Rundlauffehler
des Mutterkonzeptes. Die Drehzahl-
begrenzungen kommen somit aus
dem Umlenksystem der Mutter und
den Drehzahlgrenzen der verwen-
deten Lager sowie der moglichen
Schmierung. Mit der angetriebenen
Mutter lassen sich in Verbindung
mit einer grofen Steigung Ge-
schwindigkeiten iiber 120 m/min
erreichen. Unter idealen Vorausset-
zungen sind Drehzahlen bis 4000
U/min moglich. Deshalb konnen bei
langen Wegen die Taktzeiten positiv
beeinflusst werden.

Das angetriebene Mutterkonzept
hat viele Vorteile. Die héhere Kine-
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matik resultiert
in einer Steige-
rung der Produk-
tivitdt. Das vorge-
spannte Spindel-
system bewirkt
eine hohere Ge-
samtsteifigkeit
des  Antrieb-
strangs. Die bie-
gekritische Dreh-
zahl ist nicht be-
grenzt. Eine Spin-
delkiihlung ist bei
stehender Spin-
del einfacher zu
realisieren, das
Muttergehéduse
lasst sich eben-
falls kithlen. Be-
schleunigungen
der Spindeln von

" bis zu 30 m/s?

sind moglich. Das
Antriebskonzept
ldsst sich als Ein-
massenschwinger
modellieren und

somit gut regeln. Bei groflen zu be-
wegenden Massen hat dieses An-
triebskonzept ein besseres dynami-
sches Verhalten.

Durch eine federverspannte Spin-
del kann die Lingendehnung aus
dem Temperaturgang ohne Verlust
der Spindelreckung kompensiert
werden. Bestehende Drehzahlgrenz-
werte lassen sich durch den Einsatz
von Hybridlagern und Keramikku-
geln erhohen.

Bodennahes Bauen durch
kompaktes Mutterkonzept

Das kompakte Mutterkonzept er-
moglicht es auflerdem, sehr nahe
am Boden des Maschinenbetts zu
bauen. Ein Kippen der Spindellager-
bocke, das durch das Recken der
Spindeln entstehen kann, wird
minimiert. So ist zum Beispiel bei
bestimmten Spindeln eine Ein-
bauhéhe von nur 100 mm vom Bo-
den bis zur Spindelmittelachse mog-
lich.

www.kammerer-gewinde.com
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