STANDORT DES FORTSCHRITTS

»KAMMERER GEWINDETECHNIK

Das im Jahr 1938 gegriinde-
te Familienunternehmen
Kammerer beschiftigt 140
Mitarbeiter und wird in dritter
Generation gefiihrt. Das Un-
ternehmen hat Kugelgewinde-
triebe mit angetriebener Ku-
gelumlaufmutter entwickelt.
Wie erldutert wird, hat dieses
Antriebskonzept viele Vorteile:
Die héhere Dynamik fiihrt zu
hoherer Produktivitit, das vorgespannte
Spindelsystem bewirkt eine bessere Gesamt-
steifigkeit des Antriebsstrangs, die biegekri-
tische Drehzahl ist nicht begrenzt, eine Spin-
delkithlung ist einfacher zu realisieren. Das
Muttergehéuse ldsst sich ebenfalls kiihlen.
Beschleunigungen der Spindeln bis 30 m/s?
sind méglich. Bei grofien zu bewegenden
Massen hat dieses Antriebskonzept ein bes-
seres dynamisches Verhalten.

Wie es weiter heifit, kann durch eine fe-
derverspannte Spindel die Lingendehnung
aus dem Temperaturgang ohne Verlust der
Spindelreckung kompensiert werden. Beste-

Bild: Kammerer

»SCHWER FITTINGS

n Anlagen und Maschinen lassen sich sehr

gut unterschiedliche Verschraubungstypen
mit 24°-Konus kombinieren. Dazu zihlen
Dichtkegelverschraubungen, Schneidring-
verschraubungen sowie SchweifSkegel und
Verschraubungen mit einem 24°-Konus (in-
klusive Armaturen und Schlaucharmaturen).
All diese Typen lassen sich untereinander
kombinieren und helfen somit dem Anlagen-
und Maschinenbauer, alle noch so schwie-
rigen Verschraubungsprobleme sicher zu
losen, so das Unternehmen.

Bei der 24°-Dichtkegel-Verschraubung
(SF Edelstahl 1.4571) erfolgt die Abdichtung
entsprechend der DIN 3865 durch den O-
Ring des 24°-Dichtkegels im Bereich des 24°-
Innenkonus vom Gewindestutzen (Boh-
rungsform W nach DIN 3861). Der Vorteil
der 24°-Schneidring-Verschraubung nach
EN ISO 8434-1 (SF Edelstahl 1.4571) ist ein
extrem gutes Einschneideverhalten, dadurch
héchste Dichtheit, sichere Montage und kein
,»Setzen® des Schneidringes.

Bei der 24°-Schweifikegel-Verschraubung
ist die Rohranschweilseite je nach Durch-

¥ Kugelgewindetriebe mit
angetriebener Kugelumlauf-

N v_ly": Beschleunigung der Spindel
® " bis 30 m/s?.

hende Drehzahlgrenzwerte

lassen sich durch Hybridlager

und Keramikkugeln erhohen.

Das kompakte Mutterkonzept

$ erméglicht es, sehr nahe am
Boden des Maschinenbettes zu bauen. So ist
bei bestimmten Spindeln eine Einbauhdhe
von nur 100 mm vom Boden bis zur Spin-
delmittelachse méglich.

Insgesamt umfasst das Produktprogramm
Kugelgewindetriebe, Trapezgewindetriebe,
Gleitgewindetriebe, Planetenrollengetriebe,
Schnecken, Schneckenwellen, kundenspezi-
fische Baugruppen und Komplettsysteme
sowie Rollenwilzfithrungen und Prizisions-
wilzfithrungen des italienischen Herstellers
Rosa Sistemi.

P Kammerer Gewindetechnik GmbH,
www.kammerer-gewinde.com
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Zum Portfolio gehdren auch unterschiedliche
Verschraubungstypen mit 24°-Konus.

messer und Wandstirke an die handels-
tiblichen Rohrabmessungen angepasst. Die
Abdichtung zwischen Verschraubungskor-
per und Schweifinippel erfolgt iiber einen
O-Ring, der auf dem 24°-Konus des Schweif3-
nippels angebracht ist. Durch das Anziehen
einer Uberwurfmutter wird der Schweif3-
kegel mit dem O-Ring in den 24°-Konus des
Verschraubungsstutzens gepresst.

» Schwer Fittings GmbH, www.schwer.com
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